FO.12_Takt Time

CFPM Takt Time

CONSEIL & FORMATION
PERFORMANCE EN MILIEU INDUSTRIEL

Definition : Interéts :
Takt en allemand signifie « cadence », Le respect du Takt Time permet de produire « au plus juste » et donc de
Le Takt Time représente la cadence de production afin de gérer les limiter les gaspillages liés aux stocks et aux coits de fonctionnement. ||
demandes client dans les temps sans generer de retard. donne un tempo de fabrication a tenir. De maniére pratique, celui-ci est lissé
Cet outil est necessaire au lissage des commandes client en sur la semaine. Ainsi le Takt Time permet de vérifier directement la
production et pour améliorer I'équilibrage des lignes. « santé » du flux des produits et « force » & la réactivité dans le traitement
b Le Takt Time s'assimile 3 une méthode d’amélioration de cadence, des problémes et I'amélioration du process.
Meéthodologie :
1 - Takt Time

2 - Goulot = L'opération la plus longue du processus
3 - Contraintes = Toute opération plus lengue que le takt qui empéche de répondre 3 la
demande du client (en volume)
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Etapes du processus

Calculer le Takt Time
Temps de Takt = « 1 heure de production de goulot

Ternps tatal de production disponible perdue = 1 heure de production totale
de tout e processus perdue | »

Traiter les goulots

Demande Client (Volume
j et équilibrer les charges

A Le calcul est valable si la demande est relativement constante.



